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E-Serie - Metrisches Maschinenspindelhubgetriebe

100kN Translierende Spindel-Ausführung
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EMR0100-U00

EMT0100-U00

Aufrecht 

	 Gewindeende 	 Kopfplatte 	 Gelenkkopf	 Gabelkopf 	 Stangenende

Umgekehrt

Translierende Spindel-Ausführung

	 Gewindeende 	 Kopfplatte 	 Gelenkkopf	 Gabelkopf 	 Stangenende

Minimales Einbaumaß

Rotierende Spindel-Ausführung
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100kN Rotierende Spindel-Ausführung
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Unsupported Screw Length (m)
(Based on both ends fixed and 80% of the critical speed)

Kritische Spindeldrehzahl

Leistung Knickfestigkeit
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Spindelhubgetriebe Typbezeichnung EMT0100 
EMR0100

Tragkraft (Kn) 100

Gewinde-
spindel

Durchmesser (mm) 55

Steigung
Option 1 2

mm 12 24

Über-
setzu-
ngsver-
hältnis
Option 1

Übersetzungsverhältnis 8:1

Statischer Wirkungsgrad 
des Spindelhubgetriebes

0,206 0,305

Dynamischer 
Wirkungsgrad des 
Spindelhubgetriebes

0,272 0,388

Über-
setzu-
ngsver-
hältnis
Option 2

Übersetzungsverhältnis 24:1

Statischer Wirkungsgrad 
des Spindelhubgetriebes

0,132 0,195

Dynamischer 
Wirkungsgrad des 
Spindelhubgetriebes

0,190 0,271

Maximale 
Eingang-
sleistung 
(kW)

Übersetzungs
verhältnis Option 1

3,75

Übersetzungs
verhältnisse Option 2

1,125

Anlauf-
drehmo-
ment bei 
Volllast 
(Nm)

Übersetzungs
verhältnis Option 1

115,9 156,5

Übersetzungs
verhältnis Option 2

60,5 81,8

100kN SPINDELHUBGETRIEBE

Hubspindel - 55 mm Durchmesser und 12 mm Steigung
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LÄNGE DER DRUCKSÄULE (MM)

FIXIERT / GEFÜHRT

VERSTIFTET / VERSTIFTET

FIXIERT / FREI

1.2 x 104

1.1 x 104

1 x 104


